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MAMPARAS PARA SANITARIOS mamparas@sanilock.com  www.sanilock.com

DESCRIPCION DE ACABADOS Y CONSTRUCCION DE MAMPARAS

Acabado 60 Fenolock (codigo 5048-1). Las Mamparas son manufacturadas en su interior con perfil tubular
cuadrado galvanizado (galvanizado convencional) de 3/4” x 3/4”, calibre 18. Su estructura perimetral es monolitica
(de una sola pieza), y refuerzos interiores. Las uniones son electro soldadas (MIG) y protegidas con primario
anticorrosivo gris. En el interior se rellena con poliestireno expandido higiénico y autoextinguible con una densidad
de 14 kg/m3. En su exterior las tapas son de tablero decorativo de alta presion con un espesor de 3mm. El tablero
consiste en papel decorativo overlay y saturados de resina melaminica sobre un soporte de papeles Kraft
impregnados de resina Fendlica.

Enlas carasinternas de lastapas se aplica adhesivo especial, mismas que se colocan directamente a la estructura,
posteriormente se realiza un planchado con rodillo, asegurando de ésta manera el contacto del area interna. Para
mejorar estéticamente las mamparas, su periferia es cubierta por una moldura de acero inoxidable tipo 304 calibre
24, a la cual se le aplica adhesivo especial y es sujetado con remache — pop.
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